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铝水测氢仪技术协议
需方：重庆渝湘精密机械有限公司       （甲方）

供方：                               （乙方）

甲方委托乙方设计制造：一台铝水测氢仪；经双方协商达成以下技术协议并与其签订的商务合同一起生效。

1、技术要求：
1.1 功能及设备组成 
设备用于铸件浇注前测试铝液的密度当量值，解析铝液中的含氢量，评估铝液除气、精炼效果。设备主要需包括：高精度铝液测氢仪、304 不锈钢全自动真空制样机二部分。设备需为分体式，真空制样机可以放置在产线上集中保温炉边，高精度铝液测氢仪需放置在实验室内。
1.2、技术参数 ：
称重范围：0.001～200g 
密度当量解析率：0.01% 
密度精度：0.0001g/cm³ 
针孔度等级判定范围：1～5 级（等级数越小，说明铝液质量、精炼效果越好） 
极限真空度（相对 1 个标准大气压）：-0.097MPa（-97KPa） 
真空度调节范围：0～0.097MPa（业内常用真空度为-80KPa） 

真空机需选用进口：德国莱宝
制试样时间：5 min（时间可以自由设定） 
至极限真空度时间：≤30s 
抽气速率：8L/s 
真空制样机机柜材质：2mm 厚 304 不锈钢 
真空桶材质：316L 不锈钢 
真空罩材质：耐高温、防腐蚀钢化石英玻璃 
密封圈材质：耐高温氟橡胶 
数据存储空间：60GB（可以存储 500 万条以上的测试数据，支持按日期查询） 
数据输出：支持现场打印或自带USB*2、支持蓝牙、无线 wifi 功能
密度当量仪显示屏尺寸：4寸及以上触摸电容屏 
真空制样机显示屏尺寸：4.3 寸电阻屏（内含虚拟数显真空表） 或使用机械表读取数据
打印纸规格：57mm×30mm（宽×直径） 
功率：370W 
工作电压：220V 
使用环境温度：0～60℃ 
整机重量：约 70kg（可以自由移动，装有静音万向轮）
1.3 设备质量要求 
设备运行平稳，无气体或者液体泄漏状况； 
设备各机构间具有联动性及相互有机的精确配合，动作要合拍； 
设备整体外观要求美观，外表清洁，涂装部位不得有漏涂掉漆现象，非涂装部位，不得有氧化变色及生锈现象。

2. 技术资料 
到货随机附带以下资料： 
说明书 1 份 
合格证一张 
保修卡一张 
3. 售后服务 
保修期限：所有产品均为原装未使用过的新产品。整机质保为 12 个月，保修期从甲方验收货物后算起。保修期内，在产品保修范围内产生的维修费用由乙方承担（因人为操作失误而引致的损坏、产品在潮湿环境下的失效、以及因不可抗力造成的损坏不在保修范围之内）；保修期外的或不在保修范围内产生的维修费用则由甲方承担。 
售后服务：乙方提供免费技术培训，直至甲方操作人员达到基本正常使用该设备为止。 
4. 主要的培训内容 
安装校准操作规程培训； 
操作培训； 
仪器的基本清洁处理和保养； 
常见故障处理； 
操作中应注意的问题； 
5. 设备维护公司承诺 
设备免费保修为 12 个月，终身维护； 
免费技术咨询、软件升级等服务； 
客户服务的响应时间在 24 小时之内； 
当设备保修期满后，终身提供维修服务； 
保修期满后仍提供广泛的软硬件支持。
6、未尽事宜由双方协商解决；
本协议为商务合同不可分割的部分，与商务合同具有同等的法律效力。本协议一式两份，甲乙双方各执一份，于签字之日起生效。
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