机加设备技改协议
一．为改善加工时夹具松开或者卸压导致撞机风险，对现有机床及液压站无检测或检测设置不合理的地方进行技改调整。
二．技改要求 

   1.增加夹具检测装置（需提供配件，配件必须是正品，液压站实现压力检测功能）。
   2.更改PLC增加M代码，并设置在参数里可让调试人员设置需要的检测方式（设备实现气密性检测功能）。

 3.未达到检测设置条件时，机床暂停系统同时报警提示，报警后需要调试人员或者维修人员解除。
 4.预留气密检测点位和功能（机床有预留点情况下）。

 5.技改完成须现场验证
三．支付说明
1. 所有报价均含税，需注明税点；

2. 结算：以实际的技改数量结算；

3. 注明交期；

4. 质保一年。

5. 付款方式：预付款30%；技改完成且安装调试验证合格后，支付60%，

6. 3个月后支付10%毛款。
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	材料名称
	品牌、规格型号
	单价：元/件        （以单台为单位报价）
	交期：天
	备注

	压力检测设备
	易福门/PK6732
	
	
	钻攻中心：108台，加工中心：51台

	服务名称
	/
	单价：元/台        （以单台为单位报价）
	
	备注

	服务费
	
	
	
	1.PLC编程以及系统灌入，设备实现气密检测功能（设备须有点位方能实现）；  2.压力检测装置安装调式，液压站实现压力检测功能；3.现场验证、培训；4.报价包含差旅费、食宿费；

	说明:1.所有报价均含税，需注明税点；2.结算：以实际的技改数量结算；3.注明交期；4.质保一年。5.付款方式：预付款30%；技改完成且安装调试验证合格后，支付60%，6个月后支付10%毛款。
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